
8 steeldoc 04/06

Important producteur de systèmes d’installations élec-
triques, exigeant pour la technique et le design, GIRA
a posé également des exigences inhabituelles pour
l’architecture de ses usines. Le concept modulaire pré-
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Cette halle de fabrication de matières synthétiques se trouve à Radevormwald, en
Allemagne. C’est l’agrandissement d’un édifice existant, devenu, grâce à sa belle
forme et sa transparence, le nouveau visage de l’entreprise Gira. La structure
composée d’arcs en construction mixte évoque la première usine de turbines de
Peter Behrens – un bâtiment d’avant-garde dans le développement de l’archi-
tecture industrielle de prestige.

voit en tout quatre barres à deux niveaux dont l’affec-
tation à long terme devrait rester ouverte. La réunion
des activités commerciales et industrielles par la
création de places de travail égalitaires et humaines
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La création de places de travail
égalitaires et humaines est
appelée à être un signe visible
de la culture de l’entreprise:
transparence et innovation,
technique et esthétique.

est appelée à être un signe visible de la culture de
l’entreprise: transparence et innovation, technique et
esthétique. Les grandes portées de la structure en
acier et la vaste surface de travail sans poteaux inter-
médiaires qui en résulte, répondent à ce concept. 
Les locaux peuvent être modifiés, adaptés et agrandis
par la suite. Jusqu’à présent, seules deux des quatre
unités prévues ont été réalisées.

Dans les deux bâtiments, au rez-de-chaussée, où on
produit des matières synthétiques, les locaux bénéfi-
cient tous d’un éclairage naturel. Au niveau supé-
rieur, on trouve les bureaux, les laboratoires d’essais,
et la production des outils. Les parois de séparation
peuvent être déplacées ou enlevées facilement. Entre
les deux halles s’étend une zone verte de liaison,
utilisée pour les escaliers et les dessertes.

La structure porteuse comprend deux systèmes prati-
quement indépendants: une structure intérieure pour
abriter la production et l’autre, extérieure, pour
l’enveloppe du bâtiment. La première sert avant tout
de support aux conduites nécessaires à la production
et à la toiture. Le toit plat mince, composé partielle-
ment d’éléments préfabriqués, est fixé sur les poutres
mixtes à l’aide de goujons à tête. Les poutres et les
poteaux sont réalisés en profilés laminés, renforcés,
aux endroits très sollicités, par des tôles. Les poteaux
reposent sur des appuis articulés. Les charges hori-
zontales sont reprises par les dalles et les pans de
mur des cages d’escaliers. Pour assurer une protec-
tion suffisante contre l’incendie, on a coulé du béton
armé entre les ailes supérieures et inférieures pour
compenser – en cas d’incendie – la défaillance des élé-
ments en acier. Un grand nombre d’évidements lais-
sés dans les poutres servent au passage des conduites.

Coupe transversale, échelle 1:750

Plan du rez-de-chaussée, échelle 1:750
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Au niveau supérieur, on trouve
les bureaux, les laboratoires
d’essais, et la production des
outils. Les parois de séparation
peuvent être déplacées ou
enlevées facilement.

Un grand nombre d’évidements
laissés dans les poutres
servent au passage des con-
duites.

L’enveloppe du bâtiment constitue une structure en
acier séparée. Elle est constituée de cadres à deux
articulations, composés de profilés creux soudés.
Suivant la distribution des efforts, la section des po-
teaux est renforcée vers le haut. Au pied, les poteaux
reposent sur des appuis articulés. Les pannes conti-
nues du toit en profilés laminés standard reposent
sur les traverses. Elles servent de support à la couver-
ture et établissent un lien entre les cadres et le noyau
raidisseur des murs pignons aux extrémités du bâti-
ment. La couverture est composée de tôles profilées
trapézoïdales en acier.

La façade est également réalisée avec des profilés
creux rectangulaires en acier, avec une portée de 6,5 m
entre les poteaux. Cette structure de poteaux et de
traverses est raccordée à la dalle intermédiaire. Dans
la zone de la toiture sont disposées les conduites 
pour les fluides et les installations techniques pour le
niveau supérieur: éclairage, sprinklers, détecteurs 
de fumée et haut-parleurs. Le réglage de la protection
contre le soleil, de l’éclairage, du chauffage et du re-

froidissement est piloté par un système de gestion de
l’entreprise Gira lequel permet également l’aération
et l’évacuation de l’air. Les conduites d’eau disposées
dans les dalles en béton contribuent à la climatisation.

Les mesures de protection incendie sont adaptées
aux fonctions du bâtiment: R 90 au rez-de-chaussée
(construction mixte), peinture intumescente R 30 sur
la structure en acier au niveau supérieur. En outre,
tout l’édifice est muni d’une installation de sprinklers.
En Suisse, une résistance au feu R 30 pour le rez-de-
chaussée aurait suffi.
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Isométrie de la structure extérieure pour
porter la façade et le toit
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Structure porteuse extérieure
Coupe verticale, échelle 1:20
1 Toit:

tôle 3 mm
panneau profilé 400/50/0,8 mm
laine minérale 120 mm
pare-vapeur
tôle trapézoïdale 280/85/1 mm
panne profilé en acier HEB 180
tôle perforée acoustique

2 Caniveau en tôle d’acier inox
3 Vitrage protecteur contre le soleil
4 Convecteur de façade
5 Cadre à deux articulations, soudé, 

tôle d’acier 10 mm + 30 mm
6 Elément soudé, tôle d’acier 12 mm 

(rempli de sable de quartz, découplé)

Coupe horizontale du cadre à
deux articulations, échelle 1:10


